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Rucni plazmovy systém pro rezani kovii

Technické udaje

Rezny vykon Ruéni provoz
Doporuceny 6 mm
Maximalni 10 mm
Délici 12 mm

Hlavni pfednosti

® Malé rozmeéry a nizka vaha umoznuji velmi snadné
prenaseni.

e Z(zZeny horak se sklonem 75 stupn( zajiStuje vybornou
viditelnost oblouku a moznost prace v obtizné pristupnych
mistech.

® Systém Boost Conditioner™ vyrovnava zmeény napajeciho
napéti, ¢imz stabilizuje vykon pristroje pfi podpéti, napajeni
z elektrocentraly a vykyvech napajeciho napéti. * Ru&nf hofak T30v

® Zapojeni Auto-voltage™ se automaticky prizplisobuje
jakékoliv hodnoté napajeciho napéti v rozmezi
120V - 230 V/1 faze.

e Adaptéry sitové vidlice zajiStuji rozSifrenou univerzalnost pri
vyuzivani v dilné, vdomé i v terénu.

Aplikace
® Rucni fezani
Soucasti standardniho systému
® Napajeci zdroj
e Ramenni popruh
® Rucni horak T30v
e Dalsi sada spotfebnich dill pro fezani
® Pracovni (zemnici) kabel se svérkou

e CSA pristroje jsou vybaveny vidlici 240 V/20 ampér
s adaptéry pro sité 120 V/15 ampér a 240 V/20 ampér

Komponenty systému deluxe

VSechny komponenty standardniho systému, plus:
® Pevny transportni kuffik
e Rozsifena sada spotrebnich dild
¢ Prirucka plazmového fezani

e Pracovni rukavice



Technické udaje

Tabulka pracovnich parametru

Napajeci napéti 120 - 230V, 1-f, 50/60Hz

Proudova spotreba 120 - 230V, 1-f:26 - 13,5 A

v 2,49 KW

Nejvyssi vystupni napéti 83VDC

Vystupni proud 15 -30A

35%Vv30A, 115V
50% v 30A, 230V

Dovolené zatizeni (DZ)
pfi 40° C

Vystupni proud pfi 18 Avi120V
dovoleném zatizeni 100% |21 Av 230V
a teploté 40° C

Maximalni napéti 240 VDC
naprazdno

Rozméry s madlem 305 mm V.; 168 mm S.; 356 mm HI.

Vaha s horakem 9 kg

Zdroj plynu Cisty, suchy, bezolejovy vzduch nebo dusik
Pritok 99,1 I/min v 4,5 bar

Tlak plynu 5,5 - 6,9 bar

Délka pfivodniho kabelu 3m

Délka pracovniho (zemniciho) | 4,5 m

kabelu

Zarueni Ihata PIna 3-leta zaruka na napajeci zdroj

a 1-leta na horak.

Napajeni z elektrocentraly

Vykon elektrocentraly Vystupni proud Vykon
(kW) (A) (natazeni oblouku)
55 30 PIny
4 25 Omezeny

Powermax30 versus autogen
Rezna rychlost na uhlikové (mékké) oceli
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. Maximalni fezna
Sila Proud rychlost*
Material (mm) (ampéry) (mm/min)
Uhlikova 1,3 30 10007
ocel 34 30 2210
4.8 30 1321
6,4 30 838
9,5 30 381
Hlinik 1,3 30 10135
34 30 1981
6,4 30 660
9,5 30 279
Legovana 1,3 30 5613
ocel 34 30 1397
6,4 30 610
9,5 30 279

*Maximalni fezné rychlosti jsou vysledkem testd v laboratofi Hypertherm. Pro dosazeni
optimalniho fezného vykonu se mohou aktualni fezné rychlosti ménit v zavislosti na
rlznych aplikacich. Vice detailll viz v manualu pristroje

Informace pro objednavani

Cisla dili systému
s horakem 4,5 m

120 - 230V, Standardni systém 088003
1-f, CSA' Deluxe systém 088004
230V, Standardni systém 088005
1, CE* Deluxe systém 088006

* Pro pouziti v Americe a Asii s vyjimkou Ciny.
2 Pro poutziti v zemich vyZadujicich certifikaci CE, CCC nebo GOST.

Tento systém spliuje smérnici RoHS omezujici pouZiti olova, rtuti,
kadmia a ostatnich nebezpecnych slozek.

RoHS

Vykonové udaje

Pro urovani vykonu plazmovych systém(l neexistuje zadna prdmyslova norma,
takze je dllezité postupovat pfi porovnavani produktd riznych vyrobct s naleZitou
opatrnosti.

Rucni fezani

Doporuéeny — Sila uhlikové ocele na které dosahuje systém rychlosti

500 mm za minutu nebo vice, pfi dobré kvalité fezu. Na doporucené sile
materialu se ma provadét osmdesat nebo i vice procent fezu.

Maximalni - Sila uhlikové ocele na které dosahuje systém dobré kvality fezu,
ale pri rychlosti snizené na 250 mm za minutu. Na maximalni sile materialu by
se mélo provadét nejvyse dvacet procent fezu.

Délici — Sila uhlikové ocele, kterou je mozno jesté pfijatelnym zptsobem délit,
avsak v nizké kvalité a pfi pomalé rychlosti. Rezy v oblasti d&liciho vikonu by
se mély provadét jen obcas.
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